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Profil kompozytowy Fast Edge Roll do narozy w G-K

: : PROTEKTOR
Rolka laminowana papierem
ltem No. 37318 V
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Oznaczenie Profil kompozytowy Fast Edge Roll do narozy w G-K Rolka laminowana papierem

Opis Elastyczny, laminowany papierem profil kompozytowy PROTEKTOR z rolki
jest sktadany w nie cofajaca sie szyne taczacag Superflex
zadanej pozycji katowej i dlatego jest rownie odpowiedni
do krawedzi wewnetrznych i zewnetrznych.
Towar w rolkach w porecznych opakowaniach umozliwia indywidualne dopasowanie
profilu do dtugosci krawedzi, redukujgc w ten sposéb ilos¢ odpadéw i koszty.
Na zakoriczeniach nézek ttoczone, papierowe skrzydetka o szerokosci ok. 13 mm
umozliwiajg tatwiejsze wtaczenie i opréznienie wypetniacza,
szybsze schniecie i bardzo dobra integracja wypetniacza.
Ttoczenie zapewnia réwniez rownomierne utozenie papieru
zapewnia maksymalng przyczepnos¢ bez falowania i pecherzykow.
Niedoktadne krawedzie ciecia lub przesuniete potaczenia moga zostac zakryte i
nie wymagaja osobnej korekty.

Gama produktéw Wykonczenie wnetrz

Kategoria produktu Profile szpachlowe | Profile kompozytowe

Grubos¢ tynku 1mm

Grubosc materiatu 0,8 mm

SzerokoS¢ produktu 35/35 mm

Zmiana Wypetnij skrzydetko papierowe; pozostatej nogi profilowej nie trzeba wypetniac na catej
powierzchni.

Zakres zastosowania Do stosowania na ptytach gipsowo-kartonowych w konstrukcjach ptyt kartonowo-

gipsowych, do wykonywania prostych i precyzyjnych krawedzi wewnetrznych i
zewnetrznych. Rdzeh PVC zapewnia wyjatkowa wytrzymatosé i trwatos¢ krawedzi, nawet w
obszarach czesto uczeszczanych i narazonych na stres. Dlatego profil kompozytowy
laminowany papierem nadaje sie szczegblnie do Renowacja wyszczerbionych i
wgniecionych krawedzi.

Podtoze Podtoze musi by¢ stabilne, mocne, czyste i suche.
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Profil kompozytowy Fast Edge Roll do narozy w G-K PROTEKTOR

Rolka laminowana papierem

Item No. 37318
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Przygotowanie

Zuzycie

Narzedzia

Suszenia

Temperatura obrobki

Moze by¢ tynkowane przez
Magazynowanie
Utylizacja

Uwagi

Numer taryfy celnej

Instrukcje przetwarzania

Oznaczenie otwarcia

Numer zamowienia

118689

Dtugosc (cm) Grubo$¢ tynku

1. Przytnij kompozyt na odpowiednig dtugosc¢ i zagnij go pod odpowiednim katem (np. za
pomoca narzedzia do sktadania Flex-Folder 1479). Narozniki profili przytnij pod katem 45°.
2. Natozyé odpowiednig mase szpachlowa na powierzchnie lub bezposrednio na
powierzchnie niezadrukowana strona profilu (np. za pomoca aplikatora materiatu Mud-Pro
MP2 1472) i mocowanie profilu do krawedzi. 3. UmieS¢ zadrukowang strong na zewnatrz.
Wyréwnanie recznie lub za pomoca odpowiedniego narzedzia do walcowania (np. watka z
krawedzig zewnetrzng). OSR 1473 lub watek krawedziowy ISR 1477) pod rbwnomiernym
naciskiem. 4. Usuf nadmiar materiatu szpachelka i uzyj go do wypetnienia Uzyj
wyttaczanych papierowych skrzydetek. Po wyschnieciu szpachli powierzchnig¢ mozna
przeszlifowac. Nie pracowac szlifierkg maszynowa w obszarze sktadania. 5. Obrébka
kompozytu zostata zakoficzona. W zaleznosci od wymaganej jakosci powierzchni (Q3-Q4),
dodatkowo Moga by¢ wymagane warstwy wypetniacza.

Towary w rolkach mozna przycia¢ na indywidualng dtugos¢ krawedzi przedmiotu i w ten
spos6b zmniejsza ilos¢ odpadow i kosztéw. Zuzycie wypetniacza zalezy od struktury
powierzchni i chtonnosci podtoza oraz wtasciwosci szpachli. W poréwnaniu do
konwencjonalnych profili wypetniajacych, zastosowanie materiatéw jest jasne
zredukowany.

Do skutecznej regulacji kata profilu zalecany jest Flex-Folder 1479.

Rozrzutnik materiatu Mud-Pro MP2 1472 zapewnia optymalizacje i wydajnosé
Przetwarzanie wtgczone.

Aby zapewni¢ optymalny docisk, nalezy zastosowaé zewnetrzng rolke krawedziowa

OSR 1473 lub wat krawedziowy wewnetrzny ISR 1477 z drazkiem przedtuzajacym, jesli to
konieczne

Uzyj przedtuzacza EP 1478.

Przechowywaé w chtodnym, suchym miejscu i chronic przed wilgocia.

Nicht unter +5°C Luft-, Objekt- und Trocknungstemperatur verarbeiten.

Nie poddawac obrébce temperatury powietrza, obiektu i suszenia ponizej +5°C.
Odpady z paskéw kompozytowych mozna utylizowaé razem z odpadami resztkowymi.
Verschnitt der Komposit-Streifen kann mit dem Restmiill entsorgt werden.

Prosimy zwréci¢ uwage na dodatkowe instrukcje przetwarzania i arkusze informacyjne
zastosowanych wypetniaczy.

39162000

Mit der bedruckten Seite nach aufien vollflachig in Spachtelmasse einsetzen. Gepragten
Papierfliigel einspachteln, restlicher Profilschenkel muss nicht vollflachig tiberspachtelt
werden. Bitte Verarbeitungshinweise in den Technischen Merkblattern beachten!

Mozliwy odbiér réwniez pojedynczych sztuk

Jednostka opakowaniowa

1 mm 10ROL/ 12 KAR

Ta karta danych produktu odpowiada aktualnym stanom rozwoju naszych produktéw i traci wazno$¢ w momencie pojawienia sie nowej
wersji. Upewnij sie, ze korzystasz z najnowszej wersji tych informacji. Gwarancja i odpowiedzialnos¢ sg oparte na naszych wtasnych, gdy
dostarczone. Warunki. Nalezy postepowac zgodnie z wytycznymi dotyczacymi montazu i przechowywania aplikacji.

Wszystkie informacje bez gwarancji. Zmiany techniczne podlegaja zmianom! Obrazy produktéw moga sie réznic¢ od produktu dostawy.
Teksty ofert, instrukcje instalacji i deklaracje ustug (w zalezno3ci od potrzeby) mozna znaleZ¢ na naszej stronie internetowej. Ze wzgledu na
srodowisko, nalezy zwréci¢ uwage na profesjonalng utylizacje!
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